Neospark

katwa obstuga i konserwacja

Efektywna obroébka elektroerozyjna twardych
materiatow dzieki duzej sile przytrzymujacej

Przetaczanie magnesu na gérnej
ptycie w celu tatwej obstugi

Wodoszczelna konstrukcja
Neodymowy system magnetyczny

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neospark:

Neospark jest odpowiedni do mocowania obrabianych przedmiotéw w obrabiarkach EDM. Duza sita przytrzymujaca i delikatna podziatka
biegunowa umozliwia zamocowanie matych, a takze cienkich obrabianych przedmiotéw. Dzieki bardzo niskiej konstrukcji magnesu nie
tracisz przestrzeniroboczej. Ptyta magnetyczna oferuje poza tym komfortowe sterowanie od gérnej strony magnesu.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILAMOCUJACA BIEGUNOWANIE
p - L m
EDM Permanentny 0d 100 x 175 mm maks.100 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry: Zastosowanie:
Zastosowanie: EDM + obradbka elektroerozyjna EDM
Technologia: Permanentny + mozliwosc¢ zanurzenia w cieczy dielektrycznej
Sita mocujaca: 100 N/cm? + precyzyjne szlifowanie bardzo matych i cienkich elementow
Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 4 x 4 x1mm
Limit przeszlifowania 7mm
Podziatka biegunowa: T1,91,4 +0,5mm (stal/mosiadz)

Numer katalogowy W L H ¢ Masa

(mm)  (mm) (mm)  (mm) (kg)
NEOK100175 100 175 32 120 5
L

NEOK130255 130 255 32 200 9

NEOK150150 150 150 35 95 7 O w

NEOK150300 150 300 35 245 13

NEOK150350 150 350 35 295 15 o

NEOK150450 150 450 35 395 19 < wl o,

stal Mosiadz
NEOK200400 200 400 35 342 23 j” )

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl



