Neodymax

Duza sita przytrzymujgca podwdjnego
systemu neodymowego

Duza odpornosc i zywotnos¢ ptyty
biegunowej w wykonaniu stal / stal
nierdzewna

Uniwersalnosc - mozliwosc
zastosowania do szlifowania,
atakze lekkiego frezowania

tatwa obstuga dla
wysokiej skutecznosci
mocowania

Sztywna i stabilna konstrukcja

hwytu do obrabki jnej
Wytrzymata i trwata stalowa podstawa HEWYEU 6o GbTabK precyzyine]

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neodymax:

Uchwyty magnetyczne Neodymax posiadajg podwojny system magnetyczny sktadajacy sie zmagneséw neodymowych stuzgcych do
utworzenia bardzo duzej sity mocujacej. To sprawia, ze sg odpowiednimi uchwytami do wymagajacych operacji obrébki, np. ciezkiego
szlifowania na ptasko lub lekkiego frezowania.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
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Frezowanie/szlifowanie Permanentny 0d 150 x 300 mm maks.120 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry: Zastosowanie:

Zastosowanie: Frezowanie, szlifowanie, EDM  + precyzyjne szlifowanie od matych i cienkich elementow az po

Technologia: Permanentny duze komponenty

Sita mocujaca: 120 N/cm? + lekkie frezowanie powierzchniowe

Rozmiar obrabianego przedmiotu: 0d10x10x5mm + moznazanurzyc¢ w cieczy dielektrycznej

Biegunowanie: Poprzeczne

Limit przeszlifowania: 6 mm

Podziatka biegunowa: 15mm, dalej ztagodzono

5/1/5/1/2/1 stal/nierdzewna
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Numer katalogowy (mm) (mm) (mm) (ke)
NEOD150300 150 300 54 20 :
NEOD150450 150 450 54 30
NEOD200450 200 450 54 40 U{ © ©
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NEOD250380 250 380 56 40

NEOD300600 300 600 56 78 W Nierdzewna =
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