Grindmaster

Wysoka precyzja zamocowania

Duzairéwnomierna sita mocujaca na
catej aktywnej powierzchni uchwytu

Uchwyt, a takze obrabiany
przedmiot mozna catkowicie
demagnetyzowac

Kilka wariantow podziatek biegunowych dla réznych obrabianych
przedmiotow

Kiedy wybra¢ uchwyt magnetyczny do szlifowania Grindmaster:

Uchwyty magnetyczne linii Grindmaster przeznaczone sg do szlifowania bardzo szerokiej gamy obrabianych przedmiotdéw, od
rzeczywiscie matych i cienkich elementéw, az po te o wiekszych wymiarach. Zastosowana technologia elektropermanentna zapewnia nie
tylko osiagniecie wysokiej precyzji (po wtaczeniu nie dochodzi do stopniowego nagrzewania uchwytu), lecz takze wysokie bezpieczenstwo
oraz minimalne koszty eksploatacji.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
EP E E - H D
Szlifowanie Elektropermanentny 0d 200 x 400 mm maks.120 N/cm? Poprzeczne

W L H Masa Istotne parametry:

Numer katalogowy (mm) (mm) (mm) (kg) Zastosowanie: Szlifowanie
Sita mocujaca: maks. 120 N/cm?

GM200400T5 200 400 68 30 Podziatka biegunowa: T54+1 mm lub T1815+3 mm
GM200500T5 200 500 68 37 Biegunowanie: Poprzeczne
GM200600T5 200 600 68 44
GM300600T5 300 600 68 66 Zastosowanie:
GM400600T5 400 600 68 88 + mocowanie matych, a takze wiekszych obrabianych

przedmiotéw podczas szlifowania
GM400800T5 400 800 68 18
GM200500T18 200 500 90 59
GM200600T18 200 600 90 7l ,@EH
GM300600T18 300 600 90 106 - -
GM3001000T18 300 1000 90 177
GM400600T18 400 600 90 145
GM400800T18 400 800 90 188 w
GM5001000T18 500 1000 90 288
GM6001000T18 600 1000 90 354

GM6001500T18 600 1500 90 530 L



