Electrofine

Wielocewkowy system magnetyczny do skutecznego i
réwnomiernego pola magnetycznego na catej powierzchni uchwytu

Nominalna sita mocujaca
w zaleznosci od wykonania
ptyty biegunowe;j

Konstrukcja ze sztywno
osadzonymi cewkami

Elektromagnes obstugiwany jest tatwo
poprzez nacisniecie przycisku na jednostce
sterujacej, ktdra umozliwia tez zmienne
ustawienie sity w celu stworzenia
optymalnych warunkdw mocowania

Wodoszczelna konstrukcja

Kiedy wybra¢ ptyte elektromagnetyczna Electrofine:

Electrofine stuzy do skutecznego mocowania raczej drobnych obrabianych przedmiotéw podczas precyzyjnego szlifowania
powierzchniowego na ptasko. Zalecane wymiary minimalne 25 x 25 x 3 mm. Dla mniejszych obrabianych przedmiotéw od 15 x15 x1mm
dostepnajest specjalna wersja Microfine.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
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Szlifowanie Elektro 0d 150 x 250 mm 0d 100 N/cm? Poprzeczne/Wzdtuzne
Numer katalogowy w L H l:::cér Masa Istotne parametry:
(Electrofine) (mm)  (mm)  (mm) (W)y (ke) Limit przeszlifowania: 6 mm
ELECIS0300T31 150 300 7 775 2 Rozmiar obrabianego przedmiotu: min. 25 x 25 x 3mm (Electrofine),
min.15x15x1mm (Microfine)
ELEC200400T31 200 400 74 112 4 Podziatka biegunowa: T4 3+1mm (Electrofine),
ELEC200500T31 200 500 74 166 55 T1,91,4+0,5mm (Microfine)
ELEC200600T31 200 600 74 137 65 .,
Zastosowanie:

ELEC300600T31 300 600 74 253 94 + domocowania matych, a takze duzych obrabianych

przedmiotow podczas precyzyjnego szlifowania na ptasko
Numer katalogowy W L H Pobér Masa
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ELEC150300T1405 150 300 72 78 22

l l Microfine Electrofine
ELEC200400T1405 200 400 72 13 39 w

D
ELEC200500T1405 200 500 72 166 52
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ELEC200600T1405 200 600 72 137 61
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ELEC300600T1405 300 600 72 252 97 ao s 3 Az
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Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl



