Bardzo wydajny neodymowy
,‘| _ system magnetyczny
Zwarta ptyta biegunowa z

jednego kawatka stalio
promieniowych biegunach

Bardzo bezpieczny,
samozaciskowy mechanizm
zapobiegajacy wytaczeniu
uchwytu podczas obrobki

Aluminiowa podstawa zmniejsza
obciazenie wrzeciona obrabiarki
oraz podnosi potencjalng zdolnos¢
wagowa obrabianych przedmiotéw

Wgtebienia i gwinty od spodu
podstawy w celu mocowania do
odpowiedniego kotnierza

Unikatowa konstrukcja z samozaciskowym
slimakowym mechanizmem przetaczania dla
ptynnego ustawiania sity mocujacej utatwiajgcym
srodkowanie obrabianego przedmiotu

Kiedy wybra¢ permanentng ptyte magnetyczng Alustar:

Alustar wykorzystasz podczas toczenia i szlifowania obrabianych przedmiotow o okragtych ksztattach. Uchwyt wyrdznia sie dzieki
aluminiowej konstrukcji korpusu oraz niskiej masie. Dzieki uchwytowi wykonasz obrébke czota, srednicy wewnetrznej i zewnetrznej
obrabianego przedmiotu w trakcie jednej operacji. Mozliwos¢ ptynnej regulacji sity mocujacej utatwia srodkowanie.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA SREDNICA UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
: P N ER] ED
Toczenie Permanentny 0d 200 mm maks. 140 N/cm? Promieniowe

Istotne parametry: Zastosowanie:

Zastosowanie: Toczenie + toczenie i szlifowanie obrabianych przedmiotéw o okragtych

Technologia: Permanentna ksztattach

Sita mocujaca: 140 N/cm?

Srednica obrabianego przedmiotu: min. 40 mm

Biegunowanie: Promieniowe

Limit przeszlifowania: 5mm

Numer katalogowy b H D1 E F Masa
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ALUS20D200 200 79 20 70 180 15
ALUS20D250 250 79 30 166 220 18 o
ALUS20D300 300 82 38 180 260 27 o "’Wk“mk“:
ALUS20D350 350 84 40 220 300 36 ATI L
ALUS20D400 400 84 40 260 340 47 ' n|—
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ALUS30D600 600 109 90 350 450 142 - F -
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